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TpeboBaHus K NpeaocTaBnsieMbiM 3aKa34YMKOM UCXOA4HbLIM MaTepuanam

M Ka4yecTBY nNeyaTHON NpPoAyKUMMn

1. O6wwue nonoxeHus

HacTtosiee npunoxeHue pernameHTMpyeT TpeGoBaHWA K neyaTu M roTOBOM NPOAYKUMM W CIAYXUT LOKYMEHTOM Ans
B3aVIMOOTHOLLUEHUA C 3aKa34MKOM W peLleHNs TEeXHWYECKUX W APYrMX CrnOPHbIX BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C OMpederieHnem
napamMmeTpoB KayecTBa NpoayKumm.

Mpoaykuma wmsrotaBnueaeTcs B cooTBeTcTBMM C MexayHapogHbiM cTaHgapTtoM 1SO 12647-2:2004. HopmupoBaHue
MaTtepuanbHOro pecypca Ans BbINOMHEHNs 3aKa3a OCyLLEeCTBMSETCs N0 HOpMaM, co3gaHHbIM Ha 6a3e HopMm «Coto3a neyaTHUKOB
FepmaHuuny (BVDM) 1 npegycmaTpuBaloT Bce HeobxoaumMble 3aTpaThbl Ha BCE NPOLECCHI.

[Mocne okoHuaHus npunagkn, mactep TunorpadvMn NOAMNMCHLIBAET NUCT-OTTUCK B MevaTb (MOANWCHOW MUCT), KOTOPLIN
ABnseTcs obpasLoM Ans nevaTHuka.

2. Tpe6oBaHWUA K MaKeTy U3OaHUA.

2.1. OcCHOBHbIM JOKYMEHTOM MpW Nepefaye 3eKTPOHHOIO MakeTa B TUNorpaduio (M3roToBUTENHO) ABNSIETCS 3NEKTPOHHAas
«CneunduKkaums-3asiBka Ha U3rotToerneHne npoaykummy» . Cneundukaums JomKHa CoaepaTth CrieayoLLylo MHHOPMaLIMIO:

2.1.1.
2.1.2.
2.1.3.
2.1.4.
2.15.
2.1.6.
2.1.7.

2.1.8.

2.1.9.

2.1.10.

2.1.11.
2.1.12.
2.1.13.

2.1.14.

2.1.15.

2.1.16.

nocrneobpesHon dopmat nsganusi (Mm).

nocneobpesHoi hopmat BKreek/BKNagoK/BLUMBOK (MM).

KONMMYECTBO CTPaHULL M34aHusi, BKINoYas 0BnoxKy, (KOnNM4ecTBo cTpaHul, 06noxkn 1 6noka)
CXeMy Hymepauun CTpaHuL, U3gaHus:

HOMepa NepBoii 1 nocnegHen cTpaHuy 6rioka B COOTBETCTBUM C HyMepaLumen B dainnax;
HOMepa cTpaHuy, nuua 1 obopoTa 06MoXKN B COOTBETCTBUM C HYyMepauuen B hannax;

KONMMYEeCTBO CTpaHuL, BKNeek/BKNagok/BLUMBOK Y HOMepa NepBou U NocneaHen cTpaHuy,
BKNeek/BKNafok/BLUMBOK B COOTBETCTBMU C HyMepaumen B dannax, ¢ ykasaHnem MecTta BCTaBKuU B OCHOBHOW
OGnoK (ecnv ux Hymepaumsi He CKBO3Has);

ONS HETOYHO NMO3MLMOHNPYEMbIX BKITAAOK — AMana3oH CTpaHuL AN BKNaabiBaHUS.

2.1.8.1. B crnyYae HecTaHOapTHOM OGMOXKM (OTNMYatoLWencs oT hopmaTa roToBoro M3genus u/vnmn oGbLemMom

Gornee 4 cTp) — KONMMYECTBO CTPAHWL, U MX A00GPE3HOM 1 NnocneobpesHol opmMart, 1 KONMYEeCTBO
(hanbLeB (MECTO MX PaCMONOXEHNS U cnoco6 hanbLOBKW: BHYTPL/HAPYXKY) ANS NMLEBOW U 3aaHEN
06NOXKKM OTAESBbHO.

ykasaTb KONMYECTBO KPaCcoK B M34aHWUK (€CNN KONMYECTBO Kpacok B nagaHun otnnyaetca ot CMYK) u Bce
BMAbI MOcriene4yaTHOM OTAENKM (yKasaB HoMepa CTPaHuLL, rae OHWN AOMKHbl ObiTb BbIMOSHEHbI, B COOTBETCTBUM
CO CKBO3HOW HyMepauwuen CTpaHuL, u3gaHus):

2.1.9.1. cnnowHon BOAHOAUCNEPCUOHHBIN/Y ®/nedaTHbIi nakn/namMmHMpoBaHue;
2.1.9.2. BCe ucnornb3yemble B Ne4aTHON NpoayKLUMU AONOMHUTENBHBIE KPAacKW, a Takke BbIOOpOoYHbIe naku (Y-

naku, apomaraku, nepnaMmyTpoBble Nnaku, TepMonakn 1 nobble Apyrve naku) — ykasas BUA NS KaXOon
CTpaHuUpbl;

2.1.9.3. OUroBKM, BbICEYKN, INIEMEHTbI TUCHEHNST DONBION, KOHIPeBa M AP — yKasaB BUA AN KaXO0W CTpaHUUbI.
2.1.9.4. wmecTa HaHeceHUss NPOBHMKOB.

ykasaTb OJIMHY CTOPOHbI CKPENneHns ANns U3gaHuii, UMeLLMX HeCTaHAapTHY0 OPUEHTALMIO OTHOCUTENBHO
CTOPOHbI CKpenneHus (CTanaapTHO: ANMHHAS CTOPOHA U3[4aHWUS — CTOPOHA CLUMBKM).

yKasaTb ANIMHY CTOPOHbI CKPENMeHns ANs BKNeeK/BKNagoK/BLUMBOK.
ykasaTb, ANS Kakux ctpaHuy, 6yayT npegocTaBneHsl LeeTonpobbl/obpasupl useTa.

NpW HaNM4Mn B N3gaHUM Pas3BOPOTHLIX PeKNam W/unu NOXHbIX PeKnaMHblX pa3BopoTos, [Nokynatens 06s3aH
NOoCTaBWTb B M3BECTHOCTb 06 3TOM MeHeaxepa Unu NpefocTaBUTb CMMCOK MOSIOC B U3JAHUW, TAE PaCroNoXeH
pa3BopoT. MOXHO TakKe yka3aTb Te€ CTPaHuLbl, 41151 KOTOPbIX Pa3BOPOTLI OTCYTCTBYIOT (€CNN KONUYeCTBO
pa3BOPOTHbLIX CTPaHUL, B n3gaHum npesbiwaeTt 50%). MNpu oTCyTCTBMU Takon nHdopmaumm Ha CTaammn caayn
3aKasa, CYMTaeTCs, YTO Pa3BOPOTHbIE MONOCH! (PEKnama) OTCYTCTBYIOT.

Ons rpynnbl ns3gaHvi, coaepallent HECKONbKO BUAOB, BbilleykasdaHHble napameTpbl (nn. 2.1.1-2.1.13) AOomKHbI
ObITb ONpeAeneHbl 4Ns BCEW rpynnbl n3gaHui. [Ana BuaoB, MMEHLWNX OTKIIOHEHUS OT obLuer cneundmkaumm
rpynnbl 3gaHuin, AOMKHbI ObITb Yka3aHbl BCE OTKIOHALLMECS NnapaMeTpbl (OTiMYaowmnecs Knuwe ans
TUCHEHWs1, Apyrue CTpaHuubl Anst HAHECEHUS NAKoB, APYrMe pasBopOThbl, BLUMBKM U T.4.)

HanMeHoBaHve annoB AOMKHO ObITb paclumndpoBaHo B cneumdukaumm 1 cooTBeTCTBOBaTbL TpeboBaHUsIM,
ornpegeneHHsiM B . 3.7.

B conpoBoauUTENbHBIX OKYMEHTaX JOJHKHO ObITh YKka3aHO OTBETCTBEHHOE NULL0 OT 3aka3uuvka (ausaiiHep ap.)
N KOHTaKTHbIN TENeOH ANsi CBS3W C HAM.

2.2. «Cneuundukaums-3asiBka Ha U3roToBINEHNE NPOAYKLMU» ANA U34aHWs Takke MOXeT OblTb MOATBEpP)XKAEHA pacneyaTkoin
makeTa. PacnevyaTka gomkHa cogepxaTb:

2.2.1.

Homepa ctpanuu,.


http://www.iso.org/iso/catalogue_detail?csnumber=37880

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

3.1.
3.2

3.3.
3.4.

3.5.
3.6.

3.7.

2.2.2. MocneobpesHoit hopmMaT Ha NepBoi Nonoce n3gaHus (Mm).

2.2.3. dopmat (MM) BKINeeK 1 BKNaaoK.

2.2.4. MpaBunbHOE MECTO PacnonoXeH s BKIeeK, BKNagok B U3faHun (HoMepa CTpaHuL, MeXay KOTOpbIMy
HaxXOoOATCS BKIEWKN U BKNAAKU UM 00603Ha4YMTb UX NPOM3BOSIBHOE PACMONOXEHNE).

2.2.5. MpaBunNbHOE MECTO PaCMONOXEHNS PYYHbIX BKIEEK, BKNaJoK pa3HOro Buaa NnpobHUMKOB M Ap. U3AEeNnun, nx
MECTO MPUKMNENKN OOMKHO ObITb YETKO OMpeaeneHo.

2.2.6. [ns Bkneek, BKNagoK ykasaHve BEpX/HN3 U MecTa BKNEeNKW/BLUMBKW/BKNaAKW Ans nuua v ans obopora.

2.2.7. ToyHoe pa3meLleHmne nepdopaunm, Gurosku, hanbLOBKKU, BbICEYKN, MECTO NPUKIIENAKMA NMPOOHMKOB 1 T. M.

2.2.8. MecTo pacnonoxeHust 4ONONMHUTENBbHBIX KPAcoK UX Ha3BaHe/HOMeEp.

2.2.9. MeTkm pesa

2.2.10. Hanuune usetonpobbl unu obpasua LBeTa Ha JaHHY0 Nonocy.

2.2.11. MoanucaHbl BCe pasBopoThl B U30aHWU.

2.2.12. MakeT gomkeH ObITb BbINOMAHEH B Maclutabe 1:1, XopoLlo YMTaTbCs U HE UMETb UCNpaBneHnin (npy 6onbLLIOM
U HECTaHOAPTHOM pa3Mepe JoMyCcKaeTcs MacluTabnupoBaHne MakeTa C COOTBETCTBYIOLLMM yKa3aHUeM).

2.2.13. [aTta 1 noanucb OTBETCTBEHHOrO Nuua 3aka3uuka, yTBepXaaoLero MakeT, OOIDKHbI HAX0OUTbCS BHU3Y

norockl B npefenax 0gHoro caHTuMeTpa oT kpasi M306paxeHus.

Mpv yTBEPXKOEHUM Yepe3 VIHTepHET, MakeToM CIyXUT 06pa3 cTpaHuLbl (KOHTPOMbHBIV haiin), NpeaocTaBneHHbIN
3aKasuvKy Ha yTBepPXKOeHME B 3N1eKTPOHHOM BuAae. KOHTporbHble dhalibl, 4OKYMEHTbI, 3aBEPEHHbIE NOAMUCHI0, (hamunei
YNONMHOMOYEHHbIX NMOCPEACTBOM (haKCUMUITbHOM CBSI3W UINW MO 3MEKTPOHHON NMOYTE, UMEIOT I0pUANYECKYO CUMY
opurmHana. Mod yTBepxaeHneM 3akasyMkom OpurMHan-MakeTa, CoaepKallerocs B KOHTPONbHbIX dhaiinax,
noapasymeBaeTcsl YTBEPXKAEHWE ero Ha NpeaMeT COOTBETCTBUS TakUM NapaMeTpam, Kak pasmep, An3aiH, TEKCT U ap.
napameTpam U3NoXeHHbIM B M. 2.1.

B cnyyae BHeceHusi ucnpasreHuii Co CTOPOHbI 3akasunka, 3akasumk npegoctaBnsaeT HoBbii PDF-chann ¢ ykazaHuem
Bepcun dhavina (cm n. 3.7). HeobxoammocTb 3ameHbl charina noareepxagaeTtcst nucbMoM no E-mail oTBeTCTBEHHBIM
UCMONMHUTENSAM.

Mpwv NpoBepke 1 yTBEPXKAEHUM MaTepuarnoB 3akasa, yTBepXaeHne naMeHeHui no E-mail — o6ssatensHo.

HononHutenbHas nHpopMauusa nepenaetcs no E-mail B Buae gononHexus k anny «Cneundukaums - 3asBka Ha
M3roToBreHe NPoayKUMn» BMecTe ¢ NnpegoctasneHHbiMu PDF-channamu.

OTCyTCTBUE TEXHOMOMMYECKON UHDOPMALMKN UMM Hanuue HETOYHOM MHopMaLmmM BrieYeT 3a coboii MPUOCTAHOBKY
BbINOJTHEHUS 3aKa3a U YBENMYEHNE CPOKOB €ro BbINOSIHEHNS. VICMONHUTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a Hanuyme
rpaMMaTUYECKUX, CUHTAKCUYECKUX /UMK NOTMYECKMX OLUIMGOK B NPefoCTaBeHHOM 3aka3uyuMKoM OpuUrMHar-makeTe
nsgaHus.

Tpe6oBaHua Kk npepocrtaBnsiembiMm PDF-chainam, noarotoBneHHbIM AnNA BbiBoAa B TMnorpadum (a Takke
ny6énukauumsam, U3 KOTOpbIX OHU FreHepPUPYHOTCSl)

dannsl npegoctaensaioTca B popmate PDFE 1.4 Composite.

Bce ncnonb3yemble B ne4aTHOM NPOAYKUUM OOMNONHUTENBHBIE KPacku, a Takke BblGopoyHble naku (Y®-naku, apomanaku,
neprnamyTpoBble Naku, TEpMonaku 1 niobble Apyrie naku), GUroBku, BbICEYKN, 3NEMEHTbI TUCHEHWS!, KOHrpeBa U Ap.
[OMKHbI HAXoANUTbCst BMecCTe ¢ Kpackamn CMYK B ogHOM Komno3ntHoM PDF-cbaiine Ton cTpaHuubl, rae atm
OOMNOMHUTENbHbIE 3NIEMEHTbI UCMOMb3YOTCS.

PDF-thannbl He OOMKHbI coaepKaTb CTPaHWUL, UIM KPacoK, KOTopble He 6yﬂ,yT ncnonb3oBaTbCA NpPU BbiIBOAE.

PDF-chaiin He JomKeH coaepxaTb KOMMeHTapueB, co3faHHbix cpeacTBamu Adobe Acrobat. He gonyckaetcsa
penaktuposaHme PDF-channoe cpeacteammn Adobe Acrobat.

PDF-channbl He AomKHbI coaepaTb BCTPOEHHLIX ICC-npodunen.

PDF-thaiinbl 4omkHbl OblTb co3aaHbl ¢ nomolubio Adobe Distiller 6.01 unu Bbliwe. BoaMmoxHo ncnonb3oeaHne Adobe
Distiller 5 c yctaHoBneHHbIM Moaynem CreoDistillerAssistantV2.

HasBaHusa npuHumaembix B pa6oTy PDF-cbarinoB fomkHbl coaepkaTb NopsiaKoBbIA HOMEP CTPaHULbl B KaXaoM
noasuae nevaTtHom npoaykumn (B 6rnoke, obnoxke, BKNemnke, BLUMBKE W T. [.), KpaTkoe Ha3BaHWe U3gaHusl, ecnm
Heobx0aNMO — TO AONOMNHUTENbHbIE BYKBEHHO-LMPOBbIE OAEHTUMUKATOPBLI U COOTBETCTBOBATL CrIeAyoLeMy BMAY:

[ONs1 BHYTPEHHMX 6r1okoB nsgaHui (usgenuii): 001_nnnnn_xx.pdf
raoe: 001 — Homep CTpaHuLbl, COOTBETCTBYIOLLNIA KONOHUMdpEe
nnnnn — KpaTkoe Ha3BaHWe 1U3aaHusi (0OHUM CNOBOM)
XX — HOMep n3aaHus (4nsa exeHeaernbHbIX N eXeMeCSYHbIX U3aaHun)
Harnpumep: 056_business_52.pdf,

008_polina.pdf,
115_tvoezdorovie.pdf,
009_oriflame_az.pdf, 009_oriflame_by.pdf
009oriflamel10cis16hr_az.pdf

Ecnu konnyectso ctpaHuy B nsgaHumn 6onbwe unmn pasHo 100 — Bce HoMmepa CTpaHuL, B HasBaHuu annos AOMKHbI ObITb

TpexaHayHbimMmn (001, 002 u T. A4.), ecnu Gonblwe unn pasHo 1000 — yeTbipexaHayHbIMK, ecnn MeHblwe 100 — Kak MUHUMYM
OBYX3HaYHbIMU.


http://ru.wikipedia.org/wiki/Portable_Document_Format
http://help.adobe.com/en_US/Acrobat/9.0/Standard/WS58a04a822e3e50102bd615109794195ff-7f20.w.html

BAXHO: Ha3BaHue harinoB ans 6110KOB U ApyrMx NnoABUAOB NevYaTHOW NpoayKLMu ¢ KONMMYecTBOM CTpaHul Gonee 4,
DOMMKHbI HAYMHaATbLCA ¢ Ludp, 0603HaYaOLLMX NOPSAKOBLIA HOMEP CTPaHULbl. BbinonHeHe aToro ycnoesuss Heobxoaumo Ans
npaBubHON NOACTAaHOBKM CTPaHWL, B CMYCK MOJIOC.

Ans obnoxek naganmii: covo0l_nnnnn_xx.pdf
roe:  cov — ugeHtndukaTop nsgenus (B 4aHHOM criydae obnoxka)

001 — Homep CTpaHuLbl 0BIOXKM

nnnnn — KpaTkoe Ha3BaHue u3gaHus (O4HWM CrIOBOM)

XX — HOMEp M3aaHus (NS eXXeHeaerbHbIX U eXeMEeCAYHbIX N3gaHnn)

Harnpumep: covl business_52.pdf, cov2_business_52.pdf

covl-4_polina.pdf, cov2-3_polina.pdf,
covl-4_tvoezdorovie.pdf, cov2-3_tvoezdorovie.pdf,
cov_004_oriflame_az.pdf, cov_004_oriflame_by.pdf

Ons BKIeek, BLUMBOK, Bknagpiwen n gp.: vklol_nnnnn_z.pdf
roe: vkl — npgeHTudmkaTop n3genus (B LaHHOM criydae BKMenka)
01 — HoMmep BKNEWKM
nNnnn — KpaTKoe Ha3BaHWe BKIENKn (OQHUM CITOBOM)
z — 1 — ans nuueBow CTOPOHbI n3genus, 2 — ans o60poTHOW CTOPOHbI
Harnpumep: vkl01_sony_1.pdf, vkiO1_sony 2.pdf,
wrap_003_oriflame_az.pdf, wrap_003_oriflame_by.pdf

B CNnyyae nNpefocTaBneHus 3aMeH, dainbl JorKHbI coaepkaTtb cyduke new.
B CINy4ae NOBTOPHOIO NPefoCTaBneHns 3aMeHbl, halnbl AOIMKHBI coaepXaTth
cycbdmke new?2, new3....
Harnpumep: vkl01_business_1_new.pdf,
vkl01_business_2_new?2.pdf,
009_oriflame_az_new8.pdf

BHumanue! Ecnn B dhanne npucyTCTBYIOT OOMONHUTENBHBbIE Kpackn kpome CMYK,
TO B Ha3BaHUM JOMKHO ObITb CMOBO «SPOt»:
Harnpumep : vklO1_business_1_spot_new.pdf

Bce Ha3BaHuA cannoB Ans Kaxaoro noaBvMAaa nevyaTHOW MPOAYKLUM AOMKHbI ObiTb MAEGHTUYHBIMW U coAepXaTb
TONbKO CTPOYHbIE (ManeHbKMe) 6ykBbl NaTMHCKOro andgasuTa, nogyepkmBaHusa, aecducosl n undpobl.

3anpelwaetca uMcnonb3oBaHMe Oonee OAHOW TOYKM B HasBaHuu channoB (Hanpumep: 10.cis.16.hr.az.010.pdf wnnu
10nnnn.indd.pdf).

Ecnu B paboTty caaeTtca HECKONbKO BUAOB OOHOTUMHbLIX MU NOXOXUX M3AaHUA (HanpuMep, Ha pasHbiX A3blkax), N BO3HMKAIOT
Kakvme-nnbo COMHEHUs OTHOCUTENbHO Ha3BaHuW havnos, pekoMeHAyeM COorfacoBblBaTb Ha3BaHWe hannos C COTPYyAHUKaMu
Tunorpadun. Ho B nobom criyvae, Bce ¢hannbl Bo BcexX BuAax B npeaernax O4HOro 3akasa [AOMKHbI UMeTb pasfnunyHbie
Ha3BaHus!

BHumaHue! Cnegyet cTporo cobniopate CXeMy HavMeHoBaHus aiinoB, MOCKONbKY HauMeHoBaHve danna ssnseTcs
OCHOBOW [AONS JdanbHeuwmx TEexXHOMOMMYecKMx MnpoLeccoB, KOTOpble OCYLECTBATCA aBTOMaTu3npoBaHHO. [loaTtomy
OTBETCTBEHHOCTb 3@ HEenpaBWIIbHbIN MOPSAOK MOMOC B M3AAHWMU MpU HecobmniogeHun npaBuil HauMeHOBaHWS OannoB HeceT
nokynaTenb.

OavH havin gomKeH coaepXaTtb TONMbKO OA4HY CTpaHuuy 6rnoka.

Mpwn ckpenneHWn Ha cKkoby Bce CTpaHMLIbl OBMOXKM 3anvCbiBaOTCA Unn passopoTamu (2 darna), unm no oAHON cTpaHuLe
B Kaxxaom channe (4 darna), cmewwaHHble BapuaHTbl B paboTy He NpuHMMaloTCA.

3.8. O6noxka B criy4ae KrneeBoro CKpenneHns AomkHa ObiTb NpefocTaBneHa B BMAE rOTOBbIX pa3BoOpoTOB: CTp 4—1 1 2—-3
(Bkntovas kopeluok). Kaxxapii pa3BopoT — B oTAenbHOM chaiine (2 dpanna, otaensHo nuuo n obopoT). MNpu caadve cannos
06n0oXkK, 3akasymky HeoOX04MMO YTOYHATbL TOMLLMHY KOpeLLKa Y MeHexepa, BeayLLero 3akas.

3.9. 06noxkn o6bemomM 6 (8) cTp (c knmanaHoM) 3anmcbIBalOTCS B BUAE Pa3BOPOTOB.
3.10. Pa3smepbl cTpaHuLpl B Document Setup AomkHbI COOTBETCTBOBATL Nocrieobpe3Homy chopMaTy NpoayKumu B rOTOBOM Buae.

3.11. Tpumbokc (TrimBox ) AOMmMKeH COOTBETCTBOBaTb MNocrieo6pe3HoMy chopmaTy M coBnagaTb C MeTKkaMu pesa.
MocneobpesHoii opmaT [oSkeH ObiTb OTLEHTPOBAH OTHOCUTENbLHO cTpaHuy PDF-cbaina (TrimBox fomkeH ObiTb
OTLEeHTpOBaH oTHocuTenbHO MediaBox). Mo3nuUmMoHpoBaHUe B CrycKe NoJSiIoC MPOUCXOAUT CTPOTo MO TPMMGOKCY.

3.12. OpueHTaumsa cTpaHuubl B nyGnvkaumum 4omkHa CooTBETCTBOBaTL TpebyeMon B roTOBOW NPOAYKLMN.
3.13. MeTku pesa AOMKHbI HAaXoAUTLCA He 6nmxke 4 mm (12 pt) oT NnnHUK pesa.

3.14. 3nemeHTbl, pacnoroXeHHbIe «KHaBbINEeT», AOIMKHbI BLIXOAMTL 3a Kpas CTpaHuubl Ha 4 MM.

3.15. Bce 3HauMmMble aneMeHTbI JOIMKHbI HAXOAMTBLCSA Ha PacCcToAHUN He Bnvke 5 MM OT Kpas CTpaHULbl.

3.16. Bce 3HaunMble aneMeHTbl He JOMKHbI OblTb pacnonoXeHsl 6rvke 7 MM K KOPELUKY (Mpu CKpenneHun Ha ckoby BHaKkuaky
W Npu wWntbe H1TKamm) n 10 Mm nNpu 6ecLuBENHOM CKpenneHuu.

3.17. Mpu ckpenneHun Ha CKOBY BHaKMAKY, 3aKa34nKy HEOOXOAUMO yYMTbIBaTb KOMMEHCALMIO «BbITANKMBaHWUA» TeTpagen HT
«BbITANKUBaHUSI» HE YYUTLIBAET.

3.18. Tabn. 1. Ana n3gaHun obbemom ao 64 ctp n ucnonbsyemon Gymaru go 80 r/M*> — «BbITanKMBaH1E» MOXET He
yunTbiBaThCS. [pY HEBLINOMHEHUW AAHHOTO TPeOOBaHMS, OTBETCTBEHHOCTb 32 BO3MOXHbIN BbIMYCK HEKAYECTBEHHON
npoaykummn HeceT 3akasunk. Tunorpacdus npu caade 3akasa B NPOM3BOACTBO KOIMMULMEHT «BbITANKNBAHUAY He
yunTbIBaET.

Tabn. 1



BbITANKVBAHWE 16 ctp TETPALEN

Bec 6ymarn |1 TeTpagb|2 TeTpagu|3 TeTpagm|4 TeTpam feTpa ?eTpa ZeTpa ETgeTpa ?eTpa ]:I'%Tpa
aen aen aen aen aen aen
56-60 a/M” 0,0 0,5 1,0 14 1,9 2,4 2,9 34 3,8 4,3
65 a/m” 0,0 0,5 1,0 1,6 2,1 2,6 31 3,6 4,2 4,7
70 a/m” 00/00|06 /05|11 /10|17 /15|23 /20|28 /25|34/30|39/34|45/ 39

80 a/m” 00/00|/06 /06|13 /11|19 /17|26 /23|32 /28|39/34|45/39|51/ 45

90 a/m* 0,0 0,6 1,3 1,9 25 3,2 3,8 4.4 51
100 a/m? 0,0 0,7 1,4 2.1 2,8 35 4,2 4,9
115 2/m> 0,0 0,8 1,6 2.4 3,2 4,0 4,9
135 a/m? 0,0 1,0 1,9 2,9 3,8 4,8
lpumeyaHusi:

TMpsimbiM Wpughmom ykasaHbl 8e/IU4UHbI 8bimarikueaHusi 01 6ymaau Galerie Brite ¢ nyxnocmeto 6ymazu 0,9 cm3/e.
XKupHbIM KypcueoM yka3aHbl 8e/lUYUHbI 8bimasikueaHusi 0nsi 6ymaeu UPM Finesse 720 ¢ nyxnocmeto 6ymazu 0,8 cm3/e.

3.19. B cnyyae kneeBoro ckpenneHus ob6noxkM HeobxoaMMO y4eCTb KOPEeLLOK 1 BbIDOPKyY nog knew (benoe none) Ha
pa3BopoTe 2—3 cTpaHuubl. Boibopka nop kner paBHa TOMLWMHE KOpeLLka +2 MM C KaXXdoW CTOPOHbI KopeLlKa (Hanpumep,
npw kopeLuke 4 MM BblOopka nog knen 6yaet paBHa 2+4+2=8 mm). MepBasa u nocneaHsas cTpaHULbl 6110Ka TaKkke
AOIMKHBI codepxaTb BbIGOPKY oA knen (6enoe none LWMPUHON 2 MM) CO CTOPOHbI KOpPELLKa.

3.20. HeoGxoamMMo yumnTbiBaTb BMUSIHWE KOPELLKa Ha TEKCTbI U U306paxkeHusi, npoxoasiune Yepes pa3BopoT. CpeaHsisa
peKkoMeHayeMasi BENUYMHa pasaBWKKU NS KaXKO0M CTpaHULbl paBHa 5 MM.

3.21. PekoMeHayemasi BeniuuMHa pa3fgBUKKY A1l pa3BOPOTOB BTOPOW CTpaHULbl 06MOXKY 1 NEPBON CTpaHuULbl Groka, a
Takxe c nocneaHer cTpaHuubl 6roka 1 TpeTben 06NoXKM — 5 MM.

3.22. Kopeluok obnoxek pomkeH 6bITb 0OTMeYeH MeTkamu, TonwmHon 0,5-0,7 MM, LIBETOM, KOHTPACTHBLIM (HOHY CTpaHULIbI
(xOpOLLO pas3nUuNMbIM BU3yarbHO), HAXOOSALWMMUCS HA paccTosiHUM 2,5 MM 3a NuHKUeNn pe3sa (He bnvxke n He ganble). B
crnyyae pasMeLleHNst TEKCTa UM UHBIX BaXKHbIX 3NIEMEHTOB Ha KOpeLLKe 0BM0XKM, pacCTOsiHUE OT TakoBbIX A0 NIMHUK
BUroBKM AOMKHO COCTaBNATb He MeHee 1 MM.

3.23. Bce uBeTa, Ucnonbayemble B nybnvkaumm, JomkHbl 3aaaeaTtbes B Mogenu CMYK, kpoMe LBETOB, NpeanonararoLmx
nevaTb AOMNONHUTENBHOW Kpackown (3agaHHbIX kak Spot Color).

3.24. MNpun nevatn 100% nnaLwek MeTannnMaMpoBaHHbIMU U MIOMUHECLIEHTHBIMUW Kpackamun Ana AanbHenwero Y d-nakmpoBaHus
Heo6XoAMMO NCMONb3oBaHWE PacTPOBOM CETKN TPUALHOW Kpacku C NPOLEHTHLIM CoAepXKaHUeM, ykasaHHbIM B Tabn. 2 aons
co34aHus NOANOXKM N NPeaynpexaeHUs paccroeHns NUrMeHTa Co CBA3YHIOLLMM KPacKu.

Tabn. 2
Pantone 801 | 802 | 803 | 804 | 805 | 806 | 807 | 808 | 809 | 810 | 811 | 812 | 813 | 814 | 871-87| 877
C 10%
M 15% | 15% | 15% 15% | 15% | 10%
Y 10% | 15% | 15% 10% | 15% | 15% | 15% 15%
K 15%

Pantone 032 8002-(8060-|8160-|8280-|8400-8440-|8480-|8500- | 8540- | 8580-|8600-|8640-[8740-18820- |9860-

8043 [8143 |8263 |8383 |8423 [8463 |8483 |8523 [8563 |8583 |8623 |8723 [8803 |8943 [8963
C 10% 15% 10%
M 15% 110% |10% 10% 10% 10%
Y 10% 10% 10% 20%
K 10% 10% 10%

3.25. lNpv NoarotoBke MakeToB € BbIOOPOYHOM NakupoBKon (Y®-naku, apomanakv, nepnamMyTpoBbI€ Flaku, TEPMONaky 1
nobble apyrue naku) gann gormkeH coaepxxaTb gononHuTenbHbi (Spot Color) uBeT, HasBaHbIn «Lak» unu «Varnish».
OneMeHTbI, NoKpaLleHHbIE 3TUM LBETOM, YKa3blBalOT Ha NakupyeMble ob6nactu. Takke Ha AaHHbIe 31EMEHTbI JOMKEH ObITb
Ha3HauveH aTpunbyT Overprint. 3anvBka BbIOOPOYHLIM NMAKOM 31IEMEHTOB, rPaHNYaLLux ¢ 06pe3HbIM hopmMaToM n3genus,
JomxkHa 6bITb No fo06pe3HOMY dhopmaTy (YMCTOBOM chopmaT usgenus + BoineTbl No 4 mm). JlakupoBka ao danbua
(6vroBkuM) fomkHa 4OXOAWTL 00 cepeanHbl MMHUK hanbla (6urosku). BoamoxHbI OTKMOHEHWUST B NpoLecce BblGOpOYHOM
Nak1poBKKN A0 £1 MM MO COBMELLEHUNIO C N30OPaKeHNEM.

3.26. MNpwu ncnonb3oBaHMM YKOPOUYEHHOM 0BMOXKKM OIS KNeeBOro CKpennennst 4nsa 2-i ob6noxku (Bknevku) Heobxoanmo
yu4nTbIBaTb BbIOOPKY NOA Krel B fiake B 30He 6OKOBOW NPOKMENKN Ha pacCTOSHUM 5 MM OT KOpeLuUKa.

3.27. MNpw noarotoBke MakeToB ¢ Bbice4ykon (M. 3.35 ), anieMeHTaMu TUCHEHUs1, KOHrpeBa U Ap., hann A0MKeEH coaepXaTtb
pononHuTenbHble (Spot Color) uBeTa, Ha3BaHHble, Hanpumep: «Cut», «Visechka», «Vysechka», «Faltsovka»,
«Peremychki», «Perforaziya», «Foil», «Gold foil», «Silver foil», «Kongrev» (npumeHeHre knpunnuubl 3anpeLleHo). Ha
OaHHble 3NeMeHThI AoMKeH ObITb Ha3HayveH atpubyTt Overprint.

3.28. Heponyctumo HasHayeHue atpmbytos Overprint Fill/Stroke anemeHTam MakeTa (3a UCKIOUYeHUEM, Korga B 3TOM eCTb
HeobxoanMOCTb — 0603HaYeHne BbiCeYek, NakoB, MeTannmM3MpoBaHHbIX U (OIOOPECLEHTHBIX NAaHTOHOB C PAacTPOBOWA




3.29.

3.30.
3.31.
3.32.

3.33.

3.34.

CEeTKOW nog, HUMU 1 ap.).

Paiinel, obpabaTtbiBaemble B Tnorpadmu, No ymonyaHuio NPOXoAAT npouedypy cHaTus atpubyTtos Overprint. B cnyyasx,
Koraa gaHHble atpubyThbl UCNONb3YTCS Kak anemMeHT gnsariHa (Overprint Heo6xoanMOo coxpaHuTb), 06 3ToM
AOoNoNHUTeNbHO coobLwaeTca cneunanucTam Tunorpadum.

darinbl, KOTOpble MO TEX3aAaHMI0 OOIMKHBI COAepXXaTb 0AuH 1 Bonee gononHuTenbHbIX (Spot Color) uBeToB (Bktovas
AOMNONHUTENbHbIE Kpackun, Hanpumep, Pantone, naku, BblCeYKN, TUCHEHNSA U T. A.), 0bpabaTbiBaloTCA C COXpaHEHMEM
atpubyToB Overprint.

Ecnu cTpannua makeTa cofepxuT 6onblioe KOMMYEeCTBO BEKTOPHbIX 31IEMEHTOB, TPaAneHToB, NoMynpo3payvHoCcTeil, Macok
1 ap., TO Takme CTpaHuLbl HeobxoaMMO ynpoLaTte (YMeHbLIaTb KONMYeCcTBO OOBEKTOB), HAaNPMMep, NyTeM pacTpMpoBaHUSA
CMOXHbIX OOBLEKTOB UMW BCE CTPAHMLIbl LIEMMKOM, 3@ UCKITOYEHNEM TeKCTa U 3HaYMMbIX BEKTOPHbIX 3MEMEHTOB
(noroTtunos u ap.).

PekomeHpayeTcs, 4TOObI BCe YepHble anemMeHTbl C TOMLWMHON WTpuxa 6onee 3 mm copepxanu B cebe 50% Cyan.
Heponyctumo HasHayeHue nuHusam atpubyta Hairline.

MwnHMManbHbIE pasmepbl 3fIEMEHTOB:

3.32.1.  MuHMManbLHO BOCNPOU3BOAMMBIN LUTPUX, BLIMOMTHEHHBIN C HanoxeHnem 4-x kpacok, — 0,5 pt (0,18 mm); ans
opHou kpackn — 0,2 pt (0,07 mm) (ana 6ymarn LWC, 65 M bonee);

3.32.2. MuHMManbHO BOCMPOM3BOAUMbIN TEKCT, BbINOSTHEHHbLIV C HANOXeHNeM 4-X Kpacok, Npsamon wpndT — 6 pt; ang
opHow kpacku — 2 pt (Bce ans 6ymar LWC, 65 /M 1 bonee);

3.32.3. MwuHMManbHO BOCNPOM3BOAMNMBIN TEKCT, BLIBOPOTKA B 4-X Kpackax — 9 pt ansa 6ymarn LWC, 65 r/m? u Gonee, B
0ofHy Kpacky — 6 pt. ina Ans metannusmpoBaHHoON 6ymarn MmHUManbHO BOCMPOM3BOANMbIA TEKCT (MPSIMOWA
WpKUdT), BEIBOPOTKA B 1-11 Kpacke — Benu4ymHa kerns He meHee 3,5 pt (1,25 MM) € TONLWMHON BLIBOPOTKM He
meHee 0,48 pt (0,17 mm).

3.32.4. PekomeHayeTCsi HE UCMONb30BaTh TOHKME NVHUM 1N TOHKME LUIPU Tl MENKMM KEernem B O4HY KpacKy pacTpoM.
OTO MOXET NpUBOANTL K HEPOBHBLIM KPasiM BbiLLEYKa3aHHbIX 3NIEMEHTOB 13-3a pacTpoBOW ceTkun. Ecnn ectb
HeobX0aAMMOCTb 0TOGPa3UTb BbilEeyKa3aHHbIE ANIEMEHTbI CBETIIbIM LIBETOM, TO PEKOMEHYEM UCMNONb30BaTh
[JONonHWTenNbHble LBeTa, Hanpumep, n3 bubnuotekm Pantone co 100% 3anvBkoi.

HeponycTtumo okpalumBaTb 06bekThl B GenbIN LBET, UCNonb3ys LUBET Gymaru (Paper), UMetoLLMincsl B nanutpax nporpamMm
BEPCTKU 1 An3anHa.

TpeboBaHUA K NONMYTOHOBLIM (rpachnyecknM) anemeHTam:

3.34.1. Bce pacTpoBble n3obpaxeHuns JoMmkHbI cooTBeTcTBOBaTH Mogenm CMYK, Greyscale unu Bitmap.
"padmyeckne anemeHTbl CTPaHWLbI, NOArOTOBMEHHbIE B APYrMX LBETOBLIX MoAensx (Hanpumep, RGB, Pantone
MS) aBTomatunyecku koHBepTupytotca B CMYK ¢ ncnonb3osaHnem ctaHgapTHOro npodumns.

3.34.2.  PaspelueHue pacTpoBbix n3obpaxeHuin gomkHo cocTaBnaTb 300 dpi (onTMManbHbIM CUMTaeTCst 3HaYeHe
NUHWATYpbl, YMHOXEHHoe Ha 1,41-2) ;

3.34.3.  PaspelueHue pacTpoBbix 04HOOUTHBIX n306paxkeHun (Bitmap) gomkHo coctaBnaTe He meHee 600 dpi (1 He
6onee 4000 dpi).

3.34.4.  PDF-cannbl A0MmKHbI 6biTb NOATOTOBMNEHBI C UCNOMNb30BaHNeM ctaHaapTHbix ICC-npodunent, BbiGpaHHbIX C
y4eToM Tuna nevatu n Buga 6ymaru, cornacHo ctaHgapTta 1S012647-2:2004 (tabn. 3). NpumeHeHne apyrnx
npocunen ICC BO3MOXKHO TOMBbKO MO COrNacoBaHUI0 C MEHEXXEPOM NpOoeKTa.

3.34.5. [pu nogroToBke pa3BopoToB Grioka 1 060K HeOBX0AMMO YYUTLIBaTb pasnuyve npodunen nevatu
(Hanpumep, obnoxka neyataeTcs Ha NMMCTOBON MallmHe, a 6rnok Ha ponesoit). Obe CTOPOHLI pa3BopoOTa AOMKHbI
ObITb BLINOSHEHBI B OAHOM LiBeTOBOM Moaenu (nmbo CMYK, nubo Pantone).
Tabn. 3
Ta6nuua npuHagnexHoctn ICC-npodunsa ncxons n3 tuna ymarm
XapakTepucTuyeckue 3Ha4yeHusi npocduns

Tun nevyatu NuHuatypa Tun 6ymarn™”’ Ha3sBaHue npoduns
NuctoBas 178 PT1/2 ISO Coated v2_eci.icc
odceTHas ISO Coated v2 300 eci.icc
PoneBas odcetHas | 153 Bce tunkbl 6ymaru webcoated v1

(PT 1,2...,) Tunbl 6ymar B cooTBeTCTBMM € Tabn. 1 ISO 12647-2

* LBeT 6ymaru cornacHo Note 5 tabn. 1 ISO 12647-2 Amd 8

** B cnyyae, ecnu y TUpaxHon Gymaru apkocTb U LiBET TOYKM GENOro oTnuyaoTcs oT 3asBNeHHON B npodune 6onee yem Ha AE
=5, uBeTonpoba B TakoM cryyae, He ByAeT C 4OCTAaTOUYHON TOYHOCTbIO COOTBETCTBOBATL OTTUCKY M MOXET OblTb TONBKO
OpUEHTMPOM LiBETA.

3.34.6. HeponycTnmo ucnornb3oBaHWe CUCTEMHbIX LUPUETOB UMK LPUPTOB C HA3BaHUAMM, COOTBETCTBYHOLLUMU
cuctemHbim WwpudTam (Arial, Times, New Roman, Chicago, Courier, Helvetica, Palatino u T. A.). Hauyeptanus
Bold, Italic, Outline n T. 4. fomkHBI OTOGPaxaTbCA cpeacTBamMmn caMmoro wpudTta, a He NporpaMMbl BEpCTKU. Bee
Wpnd Tl AOMKHbI BbITh BCTpoeHbl B PDF-thain (unu npeobpasoBaHbl B KpUBbIE).

3.34.7. CymmapHOe KONM4ecTBO Kpacku:

3.34.8. gna poneson neyatn ontumMansHO 40 300%, HO He AOMKHO npeBbiwaTh 320%);

3.34.9. pnsa cynepkanaHapupoBaHHbIX Bymar (ponesasi neyatb) He A0MMKHO npesbiwaTb 270%;
3.34.10. ans nuctoBol nevaTn ontTumanbHo 300%, HO He AomkHO npeBbiwaTtb 340%;

3.34.11. cymMmapHOe KONM4ecTBO Kpacku Ans nuua n obopota He JormkHo npesbiwats 500%.
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3.34.12.

3.34.13.

3HayeHuns BOCNpomn3BoaMMbIX rpagaumii JOMMKHbI HAXOAUTLCS B AnanasoHe: 2—98%. Tunorpadus He
rapaHTupyeT BOCNpoM3BeAeHME NpU NnevaTn pacTpoBbIX TOYEK, pa3mep koTopbix B PDF-cbannax coctasnset
meHee 2%. [JaHHoe TpebGoBaHne OCHOBAHO Ha TEXHWUYECKMX BO3MOXHOCTAX 060pyaoBaHMS U NPOrpaMmmMHOro
obecneyeHus.

3akazumk 06513aH CamMOCTOATENbHO MPOM3BOAUTL 3aKMOYMTENbHYIO NPOBEPKY darna Ha NpegMeT BbINOSHEHUS
TpeboBaHui n. 3.34.12, a TaKke C LUenbio NoMyYeHns rapaHTMpyemMoro pesynsrara 3Ha4yumble 4YacTu

n3obpaxeHui JomkHbl 6bITb B agnanasoHe 3—97% (n. 4.3.3 1SO12647-2:2004).

3.35.
3.35.1.
3.35.2.
3.35.3.
3.35.4.

3.35.5.
3.35.6.

TpeGOBaHMﬂ K BbIC€4YHbIM 3J1IeMeHTaM

MakcumanbHbIi opmat Beicekaemoro nsgenus 500700 mm.
[ns BbICEYHbIX N306paXeHn HeobxoaMmo AenaTb BbiNeTbl OT 2 MM OTHOCUTENbHO KOHTYPa BbICEYKMU.
MuHUManbHOe paccTosiHUE MEXAY BbICEYHbIMU U BUrOBOYHBIMU U/MNK NepdopaLMOHHBIMK HOXaMu 5 MM.

Bbiceuka 0603HavaeTcs NuHUsMK TonwmHon 2 pt (0,7 MM) ¢ HasHavyeHHbIM aTpubyTom Overprint Stroke. LiBeT
NnHWK 3agaeTcs kak Spot Color 1 HasbiBaeTcs «Visechka», «Vysechka» nnm «Cut».

MvH/ManbHOe pacCTosiHWE OT KOHTYpa BbICEYKM U/unu nepdopauum o nuHum pesa 10 mm.
B cny4yae Heo6X04AMMOCTM UCMONb30BaHUS NepeMblyeK AN YOepKMBaHUA BbiCEKaeMbIX 3N1eMEHTOB, TOMLLMHA

nepemMblyek (MOCTMKOB) Ha LUTAMMNeE ANs BbICEYKM U3 NNCTA COOTBETCTBYET TOMLIMHE MaTepuana, KoTopbli
BbICEKaETCs (B 3aBMCUMOCTM OT KOHKPETHOW NIOTHOCTM MaTepuarna, BKMoYasi HAaHECEHHYH KpacKy U naku, HO He
MeHee 300 MKM), cM. Tabn. 4.

Tabn. 4
Bymara
Mapka 6ymaru Galerie Art | Galerie Art | Galerie Art Galerie Art | Galerie Art Galerie Art Galerie Art
MnoTHoCTb 115 /M 130 r/m? 150 r/m 170 r/m? 200 r/m® 250 r/m” 300 r/m?
TonwwmHa 6ymaru, MkM 92 100 113 135 150 200 250
Tonm””aMJipeM"'”K”' 04-0,5 04-0,5 04-0,5 0,4-0,5 0,5-0,6 0,5-0,7 0,6-1,0
KapToH
Mapka 6ymaru Carta Solida | Carta Solida | Carta Solida Carta Solida
MnoTHOCTB 185 r/m? 200 r/m’ 250 r/m’ 295 r/m’
TonwmHa 6ymaru, MKM 263 305 415 505
TOJ‘ILIJ,MHaM;e*peMbHKVI, 04 05 06 0.6-1.0

* TonwjuHa rnepeMbIHeK MoXem MEHSIMbCS Ha ycMompeHue murnoepaguu 8 3asucumMocmu om dasbHelwux
mexHooauyeckux onepayull (buzoeka, chanbyoeka, CKperieHue).

3.35.7.  PacctosiHue mexay nepemblvkaMu (MOCTUKaMM) Ha LTamne Ans BbICEYKM U3 IMCTa AOMKHO ObiTh B Npedenax
oT 5 A0 25 MM (MepemblYkM HAHOCATCS NOKynaTernemM B 3NIEKTPOHHOM BUAE, 3aTeM COrfiacoBbIBatOTCS C
Tunorpadmen).

3.35.8. Mepemblukn paccTaBnsTCs MO TAKOMY NPUHLMMY -

3.35.9.  Ha ToHKMX BbICTynaroLmMX AeTansx ¢ ManeHbKMM pagmMycoM 1 BbICTyNaloLWmMX yriax, nepemMbl4ky NpOCTaBnsoTCs
no CTOpOHaM AeTanu unu yrna, Ho He Ha BepLUnNHE;

TO K€ CaMOe — Ha TOHKUX BTAHYTbIX» AeTansx ¢ ManeHbKVM paanmycoMm 1 BTAHYTbIX yriax;
Ha AMMHHBIX NPAMBIX JIMHWSX NEPEMbIYKM MOXHO PacCTaBnaTh pexe — Ao 25 mm;
Ha Mernkux JeTansx nepeMblykn pacctasnstoTcs 6onee yacto — 5-10 mm;
NPV HaNMYMM Ha NPOAYKLIMM OQHOBPEMEHHO 1 BbICEYKH, 1 BUTOBKM HEOOXOAMMO paccTaBnAaTb NEPEMbIYKM He pexe 7
MM, NOCKONbKy Guroska gecbopmmpyeT Bymary 1 pBeT nepembIyKu;
NPV HaNV4MM BbICEYKW NapanmnenbHO NHUK pesa (pacctosHue 4o 50 Mm) HeobxoarMOo paccTaBnAaTb NEPEMbIYKU He
pexe 7 MM;
HenocpeacTBeHHO BO BpeMs nMpoLecca BbICeYKU, ECrN U3[ernue «BbineTaeT», Tunorpadus Bnpase cama noctaBuTb
[ONoNHUTENbHBbIE NEPEMbIYKK, HO He Bonee Heobxoanmoro. KOHTYpbI BbICEYKM W/unm nepdopaumm n Gurosku
COrMacoBbIBAKOTCA C U3FOTOBUTENAMM LUTAMIMOB MyTEM OTNPaBKV UM baina B ANEKTPOHHOM BUAE.

3.36. Tpe6oBaHUA K GUrOBOYHbLIM 3NIeMeHTaM

3.36.1. MecTa 61roBk1 AOMKHbI ObITb OTMeYEeHbl MeTKamu, TonwmHon 0,5-0,7 MM, LIBETOM, KOHTPACTHBLIM (OOHY
CTpaHMUbl (XOPOLLO pasnMyMMbIM BU3yaribHO), HAXOAALWMMUCS Ha paccTosHMn 2,5 MM 3a NMnHuen pesa (He
6nuxe n He ganbLue).

3.36.2. B neyaTHOM npoaykuun, TpebyroLLen OfHOBPEMEHHO U BbICEYKY, 1 BUrOBKY, T. €. T€ U3Aenusi, Ha KoTopble
npeaycMoTpeHo narotoenexune wramna (6onee nogpobHo cm. n.n. 3.35), B mectax 6urosku TpebyeTtcs
AononHuTenbHas nuHNa Gurosku (hanbLoBKK), BeixoddaLwwas 3a obpesHon bopmat Ha paccTosHue 4 Mm:

3.36.2.1. TOnMwwmHa nuHum 6uroskn 2 pt (0,7 Mm).

3.36.2.2. uBet 3agaetcd kak Spot Color n Ha3biBaeTcs «Bigovkar, HasnavaeTca atpnbyt Overprint Stroke.
3.36.2.3.  gnvHa nuHum Bura gomkHa 6biTb He kopoye 10 MMm.

3.36.2.4. mexay napannenbHbIMU NIMHUSIMU OOMKHO ObITb HE MeHee 5 MMm.
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3.37.

3.36.2.5. Buroeka He JOIMKHA MPUMbIKATL K NIMHUM BbICEYKM Bivke, Yem Ha 5 MM.

daiinbl, Nepegasaemble B TUNOrpaduio, O0SKHbI GbiTb NPOBEPEHbI Ha KOPPEKTHOCTL X CO34aHUA U OTBEYaTb BCEM
TpeboBaHNAM U3NOXEHHbIM Bbile. B criyyae HecooTBeTCTBUS TpeboBaHWsIM, TUNorpadus He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU
3a NpoGremsbl, KOTOPbIe MOTYT BO3HUKHYTb MpW U3rOTOBIEHWUU 3aKa3a.

Tunorpacusi MMeeT NpaBo He NPUHUMaTb hainbl HE COOTBETCTBYIOLLME NPUBEAEHHbIM TpeGoBaHMSIM, 1 TpeGoBaTb UX
3aMeHbl.

4. Tpe6oBaHus k undpoBoi LBeTonpobe.

4.1.

4.2.
4.3.

4.4,

4.5.

AHanoroBble LIBETOHPOGI:I B NPOU3BOACTBO He NpuHumMaroTca!

Bce pacneyvatku, npegocTtaBnsieMble 3aka3ymMkoM B Ka4ecTBe «LBETOMPOOLI» U HECOOTBETCTBYHOLLME HUXKE
npvBefeHHbIM TpPebOBaHMAM HE MOTYT CINY>XUTb B KAYeCTBE AOKYMEHTa ANs nevyaT n COOTBETCTBEHHO UCMOSb30BaThCS
B KayecTBe NpeabsaBIEeHNsi NPETEH3UI, CBA3aHHbLIX C OTKIIOHEHUSAMW MO BOCMpoun3seaeHuto upeta. OHun mMoryT
MCNONHATL POfib NOXENaHWs 3aka3vmka OTHOCUTENbHO LiBeTonepeaayu.

B cnyyae ecnu uBetonpobbl M3roTOBMEHbI C OTKITOHEHUSIMU OT HUXKENPUBEAEHHbIX TpeboBaHUN, a Takke He
COOTBETCTBYIOT NpefocTaBneHHbIM B NponssoacTeo PDF-dannam (no nsobpaxeruo, CMYK HanonHeHuo, npodunto
neyaTu), To nevatb OyaeT nponsBedeHa B COOTBETCTBUM C HOPMATUBHBLIMU 3HAYEHUAMW AN AaHHOro Knacca bymaru

cornacHo n. 5 «Tpe6oBaHus K Ne4yaTHOMY MpoLEeccy.»
B conpoBoauTenbHbIX OKyMeHTax AoMmKeH GblTb yka3aH AM3aiHep U KOHTaKTHbIA TenedoH Ans CBA3U C HUM.

Lndpposyto LBeToNpoBy crneayeT BbIBOAUTL C 3MYNsALMEN LIBETOBOro NPoCcTpaHcTBa ctaHaapTHoro ICC-npoduns B
COOTBETCTBMU C AaHHbIMMK TA6”. 3.

Ha uBeTonpobe gomkHa NpucyTCcTBOBaTh KOHTponbHas wkana Ugra/FOGRA-Medienkeil CMYK-EPS V2.0a (2.2a),
BbIBEJIEHHASI C TEMW >Xe NapameTpaMu 4To u nsobpaxeHue. LiBeTonpoba formkHa coaepxaTtb CreayoLLyo
MHpopMaumio: nma danna, gata, source profile.

MpoBepka umdpoBoit LBeToNpobbl Ha cooTBeTCTBME LiBeTa 3HaveHusiM Ugra/FOGRA—-Medienkeil CMYK-EPS V2.0a
(2.2a) npoBoguTca B cOOTBETCTBUM C TpeboBaHUsiMK cTaHaapTa ISO/DIS 12647-7. KOHTpornb COOTBETCTBUS
LiBeTonpobbl neyaTHOMY MpoLeccy NPon3BoOAUTCS KONOPUMETPUYECKUM CPAaBHEHUEM U3MEPEHHBIX 3HAYEHWUI C
AaHHbIMU pedepeHCHOro danna, NOCTPOEHHOro Ha OCHOBaHUKM cTaHAapTHeIX ICC-npodenent. lonycTuMble OTKNOHEHUS
KOOPAMHAT KOHTPOIbHBLIX a1eMeHToB Wwkanbl Ugra/lFOGRA-Medienkeil CMYK-EPS V2.0a (2.2a) B cucteme CIE Lab ot
pedepeHcHoro darina cooTBETCTBYIOLLEro TUNa nevaTu ykasaHol B 1abn. 5.

Tabn. 5

Jonycku Ha OTKIOHeHUA 3HavyeHun wkanbl Ugra/Fogra Medienkeil CMYK 2

MapameTpbl U3MEpeHumn [Jonycku/oTKnoHeHus

Omynsuus 6ymarn AE <3

CpegHee 3HayeHue AE <3

MakcnmanbHoe 3HayveHne AE <6

Makc. 3HayeHne AE OCHOBHBIX LBETOB <5

ApkocTb ToHa — makc. AH ocHOBHoOrO LBeTa

ApkocTb TOHa — cpegHee AH ceporo uBeTa

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

4.10.
4.11.
4.12.

Ha passopoT 6roka 1 06roxKkM NpefocTaBnsalTCcs ABe OTAeNbHbIe LiBETONPO6LI, BbiIBEAEHbIE C COOTBETCTBYHOLLUMU
npocunamum.

npeﬂOCTaBﬂﬂeMaﬂ pacne4yaTka npmn3HaeTca LI,BeTOFIp06Ol7I, €CJ1M OHa oTBeYaeT paay TeXHNYEeCKNUX NnapamMeTpoB:

4.7.1. LiseTonpo6a fosmkHa aMynupoBaThb LIBETOBOE NPOCTPAHCTBO NeyaTy Ha COOTBETCTBYIOLLMX TUMNax bymaru:

MCMNOMb30BaHNe CTaHOAPTHbIX iCC-NpodUIen, ykasaHHbIX B Tabn. 3, y4uUTbiBaeT XapakTepUCTUKm ne4vyaTtHoro
npouecca. Npn HapyLlweHnn JaHHoro Tpe6OBaHVIF| TUPaXHbIA OTTUCK MOXET CYLLECTBEHHO OTNnYaTbCs No
LIBETOBbIM NOKa3aTtesnam oT Ll,BeTOI'IpOGHOFO.

4.7.2. Ha uBeTtonpobe gomkHa npucyTcTBoBaTh Wkana koHTponst Ugra/lFOGRA—-Medienkeil CMYK-EPS V2.0a (2.2a),

KOoTOpas CoOOTBETCTBYET . 4.5. LiBeTHble pacnevaTku ©6e3 gaHHO LwKanbl He SBRsATCA LlBeTOFlpO6aMI/I.

Mpn neyaTn Ha cynepkannaHaopMpOBaHHOW, MaTOBOW 6ymare nnn ncnoyib3oBaHmA npu neyvyaT MaToBbIX JTAKOB,
JanbHenwen nammHauumn n Bbl60p0‘-IHOMy Nnaky Ll,BeTOI'IpO6bI, KOTOpbIEe AaXe COOTBETCTBYHOT BbllUE€yKa3aHHbIM
Tpe60BaHMﬂM, SIBMAKTCS TONbKO NoXenaHnem 3akasymka u He MOryT CINy>XUTb 3TaJlIOHOM LBeTa.

Mpy cpaBHEHUM NeYaTHLIX OTTUCKOB C LiBETONPOGOI BCeraa Hy»KHO y4nTbIBaTh criegyrowmne dakTopsbil:
uBeTonpoba He yuMTbIBaET BNnsHME LBeTa bymaru (6enunsHy) Ha nevaTHbl OTTUCK;
He BCe OTTEHKM LUnPOBOI LBETONPOOLI AEHTUYHBI NeYaTHbIM OTTUCKaM;

Ll,BeTOI'IpOGa He MOoXeT abConTHO TOYHO MoAenmpoBaTth NevaTHbIN npouecc.

5. Tpe6osaHus k neyatHomy npoueccy



5.1. IlnHnaTtypa pactpa, Ipi: 153, 178. Mo TeXHONOrMYECKUM NpUYMHAM TUNorpadusa-M3roToBUTENb MOXET U3MEHUTL CNOcob
pacTpupoBaHus (Ha CTOXacTUYECKUI pacTp) U NOCnefoBaTENbHOCTb HANOXEHNS KPacok.
5.2. ¥Yrnbl noBopoTa pactpa: C — 15°, M — 135°, Y — 90°, K — 75°.
5.3. CraHpgapTHasa nocnefoBaTenbHOCTb HaNOXeHNs TpuadHbIX Kpacok B nevaTHow MawuvHe: YepHas, Monybas, MypnypHas,
Kentas (Black, Cyan, Magenta, Yellow).
5.4. dopma TOUKM — AnnunTUYecKas, kKpyrnas.
5.5. 3HauveHusa koopgumHaT B uBeToBoM npocTtpaHcTBe CIE L*a*b ans nmawek, HaneyaTaHHbIX TpuagHbIMKM Kpackamu
npvBeaeHbl B Tabn. 6.
Tabn. 6
Tun Gymaru 1,2 3 SC
Hser L*/ a* / b* L*/ a* / b* L*/ a* / b*
Black (K) 16/0/0 20/0/0 22,4/1,1/2,3
Cyan (C) 55/-37/-50 58/-38/-44 55/-35,6/-38,3
Magenta (M) 48/74/-3 49/75/0 47,6/66,2/-2,8
Yellow (Y) 89/-5/93 89/-4/94 82,8/-0,6/86,1
Red (M+Y) 47/68/48 49/70/51 46,7/61,9/39,9
Green ( C+Y) 50/-65/27 51/-67/33 49/-53/25,4
Blue (C+M) 24/22/-46 22/23/-47 27,8/12,6/-39,3
Bymara 95/0/-2|94/0/-2 92/0/5 89,2/0/4,6

5.6.

unbmpa.

Tun 6ymazu coanacHo 1SO 12647-2:2004(E):

cyrnepkarnaHop.

Cmamyc uameperull ISO E, 6enas nodnoxka (Absolut), ucmoyHuk ocgeweHuss D50, yzon o63opa 2°, 0/45 unu 45/0, 6e3

1 — MmeriogaHHas ansaHuesas, wood-free, 2 — MmesioeaHHas Mmamosas, wood-free, 3 — mernoeaHHas ansHyesas, web, SC —

[lonyckun Ha OTKIMOHeHWe 1
5.6.1.
5.6.2.

Bapuauuto

[onyckn Ha OTKITOHEHME U Bapuaumio ONPeaensaoTCca B COOTBETCTBMU CO CTaHAapToM 1SO 12647-2:2004(E).

B cnydae, ecnu npeaocrtaBiieHHas 3akasunkom LI,BETOFIpO6a BbllMOJIHEHA B COOTBETCTBUU C TpeﬁOBaHMﬂMM,

U3NOXeHHbIMK B N. 4, neyaTb NPOU3BOANTCA MO AaHHON LIBETONPo6E C AONYCTUMbIMU OTKIOHEHWUSIMM, N3TIOKEHHBIMM
Huxe. [MNpu nevaty B NpucyTCTBUM 3akasumka BO3MOXHbI OTKITOHEHWS OT NPUHSITLIX NapamMeTpoB. Ecnu no xenaxHuto
3akazumka OTKIMOHEHMS OT NPUHATBLIX NapaMeTpoB NPEBbLICAT MakCUMarbHO AOMyCTMMbIe B TUNorpadum, Tunorpadums
He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a Ka4eCTBO NnevaTu, 3aBucsiLee OT NapameTpa, Mo KOTOPOMY AONYLUEHO NPEBbILLEHNME.

5.6.3.

YTBepm,qume nucta «B nevatb» npounssognTca 3akasunkom nnu 6pVIFa,D,I/IpOM-Ha‘-laJ'IbHVIKOM CMEHbI NeYvyaTHOoro uexa.

5.6.4. OnTuyeckasi NOTHOCTb TPUAAHBIX KPACOK HE JOSMKHA BbIXOAUTL 3a Npefernbl AOMNYCKOB, ykasdaHHbIX B Tabn. 7.
Tabn. 7
MenoBaHHas rnsiHUeBasa 6ymara Tmn 1, 2 (nMcToBasA ne4aTb)
BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
1,80+0,07 D 1,55+0,07D 1,45+0,07 D 1,35+0,07 D
MenoBaHHas rnsiHueBasi 6ymara Tun 1, 2 (poneBasi neyarb)
BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
1,65+0,07 D 1,40+0,07D 1,3540,07 D 1,25+0,07 D
MenoBaHHas rnsiHUeBasa 6ymara Tun 3 (NMMCToBasi U pornieBas nevaTb)
BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
1,70+0,07 D 1,40+0,07D 1,45+0,07 D 1,30+0,07 D
Be3 nokpbiTUsA (HemenoBaHHas)) 6enas, TMn 4 (MMCToBas U poneBasi NevyaTb)
BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
1,2+0,12 D 1,10+0,12D 1,1040,12 D 1,00+0,12 D
Be3 nokpbITHs (HeMenoBaHHas), C XXenToBaTbiM OTTEHKOM, TUNS (MMCTOBas u ponesas nevarb)
BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
1,10+0,12 D 1,00+0,12D 1,0+0,12 D 0,90+0,12 D

5.6.5. 3HauyeHusa koopaunHaT B LBeTOBOM npocTpaHcTBe CIELab ansa nnawek, HanevyaTaHHbIX TPUAAHbLIMKU Kpackamu Ha
nognncaHHoOM B nevatb OTTUCKe, cornacHo ISO 12647-2: 2004(E) — He OOMKHbI BbIXOAUTL 3a Npeaenbl JOMYCKOB,

yKasaHHbIX B Tabn. 8.

Tabn. 8

Variation tolerance

BLACK

CYAN

MAGENTA

YELLOW

AE

5

5 5

5

Yenosusi uamepeHuti coanacHo 1SO 13655 (uckmoqeHusi: 6enas nodnoxka), D50, yeon 063opa 2°, 0/45 unu 45/0, 6e3 chunbmpa.
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5.6.6.

5.6.7.

5.6.8.

HanoxeHne ocHOBHbIX Kpacok fatollee ueeTa Red, Green, Blue 3aBUCAT OT psiia YCNOBUM, KOTOPbIE BKMHOYAOT
nocrnefoBaTeNnbHOCTb HAMOXEHUS KPaCoK, PEONOrMYECKUe CBOMCTBA U NPO3PaYHOCTb KPACcoK, MEXaHUYEeCKME CBOMCTBA
neyaTHOM MaLLUHbI 1 MOBEPXHOCTHbIE CBOMCTBA 3arnevaTbiBaeMoro matepuana. Takum o6pasom, COOTBETCTBUE
OCHOBHbIX LiBeTOoB CMY Tabn. 6 He siBNsieTCs 4OCTAaTOYHLIM OCHOBaHWEM AMNs AOCTMXKEHNS YCIIOBUIA COOTBETCTBUS
BTOPUYHbIX LIBETOB M3 Tabs. 6 (cM. 1ISO 12647-2:2004(E) Tabn. 2 Ha cTp. 6).

06pa3u,0M uBeTa Ond BCcero tmpaxa CtaHOBUTCA noAnucaHHbIN B NeYaTb OTTUCK. OCHOBHLIM METOA0M KOHTpOIA
KayecTBa ne4vyaTn TUpa>KHbIX OTTUCKOB ABNAETCA U3MepeHne nonen KOHTpOJ‘IbHOVI LKanbl HA TUPAXXHOM OTTUCKE U

CpaBHeHWe NnoJsly4eHHbIX 3HaAYEHN CO 3HAYEHUSMN, nony4vyeHHbIMN NpU USMEPEHUN TEX XKe nonewn Ha NoanMcaHHoOM B
nevyaTtb OTTUCKE.

TVIpa)KHbIe OTTUCKM [OOJKHbl OTBe4YaTb Tpe6OBaHVIHM K UBETOBOMY CTaHOaApTy. UBETOBble pasnunyna mexay
noanncaHHbIM B NneYyaTtb OTTUCKOM U TUPaXHbIMUA OTTUCKaMU (3Ha‘-IeHVIF| AE, nony4vyeHHble B pe3ynbTaTte U3MepeHus

nnawek B KOHTPOSbHbLIX LUKanax) He [AOMMKHbl BbIXOAWTb 3a nNpeaenbl [OMycKoB, yka3aHHbIX B Tabn. 9 (cm.
ISO 12647-2:2004 (E) Tabn. 3, Ha c. 8 — cTpoka «variation tolerance»).

Tabn. 9
[onyck Ha OTKIIOHEHME OT NOANMUCAHHOrO B NeYyaTb OTTUCKA
Variation tolerance BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
AE 4 4 4 5

Ycnosus usmepeHuti coenacHo 1SO 13655 (uckmodeHusi: 6enas nodnoxka), D50, yzon o63opa 2°, 0/45 unu 45/0, 6e3 cpunbmpa.

5.6.9.

3HayeHWe pacTUCKMBaHUS, MONyYEeHHOE NPU N3MEPEHUM PAaCcTPOBOrO MOMs KOHTPOSBHOW LUKambl 3TanoHHOro
nuctooTTUCKa (Tabn. 10 cornacHo 1ISO 12647/2).

Tabn. 10
INncroBan PoneBas nevaTb P
Tun nevyaTu nevaTth ofieBas U NMCTOBas nevyatb
M NNacTuH
1,2, 1,2, 1/2 3 3 s 4/5
no3vTUBHe
Tun Gymaru nosutue/ NoO3NTMBHE HeraTUBHe NO3UTMBHE | HeraTMBHE | nnacTuHLl | HeraTMBHe
Heratms NNacTUHbI NNacTUHbI NnacTUHbI NNacTUHbI NNacTUHbI

Mone 40% 80% 40% 80% 40% 80% |40% | 80% 40% | 80% | 40% | 80% | 40% | 80%
27

Black 16 11 16 11 22 13 19 12 24 13 22 13 15
24

Cyan 13 10 13 10 19 12 16 11 21 12 19 12 13
24

Magenta 13 10 13 10 19 12 16 11 21 12 19 12 13
24

Yellow 13 10 13 10 19 12 16 11 21 12 19 12 13

lMpu usmeperuu 50 % nons, 3HayeHUs pacmuckueaHusi O0MKHbI 6bimb ebiwe Ha 1%.
Ycnosusi usmepeHuli coanacHo 1SO 13655, YepHasi nodnoxka, ucmoyHuUK oceeweHusi D50, yeon o63opa 2°, 0/45 unu 45/0,
nonsipu3ayuUoHHbIU ¢hunbmp.

OTKINOHEHNe MpUpOCTa 3HaAYEHWUA MONYTOHOB LIBETONPOG MMM 3TANOHHOTO OTTUCKA OT YCTAHOBMNEHHBLIX 3HAYEHWUN He
[JOIMKHO MPEeBbILLATh OTKNOHEHUI OT 3Ha4YeHui B Tabn. 10. [na TMpaxHoW NpoayKLMn cpeaHss BeNnuyMHa sHaueHuii NonyToHa He
JomkHa npesblwate 4% OT LeneBoro 3HavyeHust. OTKNOHEHUS 3HAYeHWi MnonyToHa (konebaHue 3HayYeHWn ToHa Mexay
XpoMaTUYeCKUMU LieTamn) Ans LseTonpob 1 neyaTtHon NpoayKLUMK He A0MKHbI NpeBbIlLaTh 3HaYeHui Tabn. 11.

[onycTUmbIN NPUPOCT 3HAYEHMI TOHA U MaKCUMarbHbIA Auana3oH NonyToHa Ans useTonpob n Tupaxa:

Tabn. 11

3HayeHMe ToHa LWKanbl KOHTpONA

[onyck OTKIOHEeHU OT HopmaTuBa

(TaGJ'I. 9) Bapmaum OTKITOHEHUU

[ns usetonpob OTanoHHbIN OTTUCK TupaxkHasa npoayKums
40% vnn 50% +3% +4% +4%
75% wnnn 80% +2% +3% +3%
Max gmanasoH nonytoHa +4% 5% 5%
Onsa 4,5 Tuna 6ymarn 40% n80% - +5% +7%

MakcumarnbHoe omknoHeHUs Mexdy pacmuckugaHueM ugemonpobbl U 3manoHHo20 ommucka docmueaem 7%.

U3mepeHusi npou3eodsmcsi No KOHMPOIIbHLIM WKanam ¢ npumMeHeHuem deHcumomempa u criekmpogomomempa 0Onsi
nuHuamyp 153, 178 Ipi.

OTknoHeHne GanaHca no cepoMy hOHY MPU OTKIIOHEHUM XPOMATMYECKUX LIBETOB B Npegenax, ykasaHHbix B Tabn. 11
aBnseTcs gonyctumon. PekomeHgoBaHHaga knaccudgukauma System Brunner QTI CCS npeacTtasneHa Ha puc. 1.
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Knacenpuranun
HBETORLIX OTTHYH

Uhrsoneme oAy Tana
Hasccunetonoro ormrma:
0= 0%; 1 = £2%; 2= 1d%; 3=26%

System Brunner INSTRUMENT FUGHT*
Color Balance under Control

Puc. 1
5.6.10. LiBeTOBbIE OTKNOHEHMS AN KpAacOK cucTeMbl Pantone He 4omkHbI NpeBbiwaTtb AE = 5.
5.6.11. TOYHOCTb COBMELLIEHMS KPACOK Npy nevaTu:
5.6.12. +0,1 mm gnsa 6ymaru 65 /M n bonee;
5.6.13. +0,15 mm gnsa 6ymaru 60 iM% u MeHee;
5.6.14. +0,2 MM anst 6ymaru 4, 5 Tuna;
5.6.15. +0,3 MM N raseTHon bymaruy;
5.6.16. +0,5 MM coBMeLLeHnEe MeXay NMLUoM 1 060pOTOM.
5.6.17. [Jonyckn Ha TOYHOCTb (hanbLOBKM B NeYaTHON MaluMHe npuBeaeHbl B Tabn. 12.
Tabn. 12
TouHoCTb hanbLOBKK, MM 8 cTp. TeTpagp 16 cTp. TeTpagb 24/32/48/72
CTp. TeTpagb
+1,0 +1,2 +1,5

ﬂaHHaéq moYyHOCMb ¢harnbyoeku ykasaHa 0r1si MmeriosaHHol 6ymazu muna LWC, MWC unu ux aHanoau ¢ ninom+Hocmsto om 56 0o
90 e/m”.

5.6.18. Mepexoasiume MMHUM U3 OAHOM CTPaHULbI Ha ApYryto, B MecTe dhanbua ByayT MMeTb JOMyCTUMbIE OTKITOHEHNS
No31LMOHNPOBaHNSA N306paxeHust (NMMHUIA, nNnawek) — 8o 2,4-2,9 mm.
5.6.19. B npouecce neyataHns Tupaxa Ha OTTUCKE MOTyT NOABASATLCA Mano3HavynmMble AedeKTbl, KOTopble

CYLLECTBEHHO He BIMSAIOT Ha NCMONb30BaHMe NPOAYKLUM MO HA3HAYEHWIO U ee JONTOBEYHOCTb. K HUM MOXHO
otHecTn « MAPALWLKW», « LULAPATMHbI», «MATHA»:

Mapaluku — cryyaiHo nonasLUMe Ha OTTUCK MOCTOPOHHME YaCTUYKU, Kak NPaBuIio B BUAE OYMaXKHON MbISn.

[Ins 06bIYHBIX CTPAHULL U3OaHUS:

Mapaliku pasmepom (guameTp) go 0,3 MM He cumTatoTCs AedEeKTOM OTTUCKA;

Mapauukn pasmepom ot 0,3 go 0,5 Mm gonyckaroTcst B KonudecTse He G6onee 0,2 WT. HA CTPaHULY eAuHULbI NPOAYKLMM
(Hanpumep, XXypHana), Ho He Goree 2-x Ha OAHOWN CTpaHuLE.

Mapalku pasmepom 6onee 0,5 MM — He AonyckalTCs.

[nsa peknamHbIX MOMoC U 3TUKETKU:

Mapauukn pasmepom (amameTp) 8o 0,1 MM He cuuTaroTcst 4ePEKTOM OTTUCKA;

Mapawkun pasmepom ot 0,1 go 0,3 mm gonyckailoTca B konmyectBe He 6omnee 0,1 WT. Ha peknamHbIX Mofocax unu
3TUKETKE, HO He Bonee 1-1 Ha Ha Nonoce peknambl U ATUKETKE.

Mapauwku pasamepom 6onee 0,3 Mm — He gonyckaroTCA.

LlapanuHbi: Ha TekcTe — anuvHa 5-7 mm; TonwuHa ao 0,1 mm; konmyectso — 0,5 wT./cTp;

Ha KapTuHKe — AanuHa 5-7 mm; TonwwmHa o 0,1 mm; konuyecteo — 0,2 WT./CTP;
Ha pekname — LiapanuHbl He 4ONYCKalTCA.

MaTHa. MNATHa oTHOCATCA K CriydanHbiM AedekTaM U BXOOAT B CyMMapHbIA NPOLEHT HECOOTBETCTBUIN B Tupaxe (4 %).
MpencTaBnsoT cobow Kannm Kpacku UM CMbIBOYHOTO pacTBopa, MonaBLUne Ha OTTUCK:

Ha nNpobGenbHbIX anemeHTax — guametTpom Ao 10 mm; konmnyectso 0,1 wT./cTp;

Ha n3obpaxeHun — anameTpom Ao 3 MMm; konuvectso 0,05 wT./cTp.

5.7. TpeboBaHus Kk npoueccam Y®-nakMpoBaHUs U NpUNpeccoBKe NIeHKoN

5.7.1.  OTKNOHeHWe No TOYHOCTU NPUBOAKM (COBMELLEHUST) BbIBOPOYHOTO YP-NakmpoBaHUs C NeYaTHbIM N306paKeHem
1 mm. Cnon Y®-naka Ha oTnakmpoBaHHoM [Nonydabpukate gomkeH 6biTb paBHOMEPHbIM, 6€3 Nonoc, NpocBeToB,
nysblpen, 3aTEKoB 1 3arpsa3HeHuin. He gonyckaeTcs oTcnamBaHWe NakoBOro NOKPbITUS OT NOBEPXHOCTU
OTNaKkMpOBaHHOIO NMCTa NpU OQHOKPATHOM nepervbe N1cTa NULEBON CTOPOHOW HapyXy. JTakoBbIi cnon Ha
OTNaKkMpOBaHHbIX NUCTax AOMMKeH OblTb Npo3payHbiM, 6ecLBeTHbIM. LiBeToBas ramma n3obpaxkeHns Ha nuctax Ao
1 nocne Y®-naknpoBaHusi formkHa 6biTe B npegenax 7 AE.

HenpaBunbHO HaHECEHHbIM 1aKoBbIM CrioeM odCeTHOrO fnaka, AMCNEePCUOHHOIO naka unn Y®-naka cuntaetcst
CIOW, Ha MOBEPXHOCTU KOTOPOro OCTAKTCA MECTa HE NMOKPbITbIE NaKoM.

5.7.2. MecTto pacnonoxeHusi npunNpeccoBaHHOMN NNEHKN JOMKHO COOTBETCTBOBATb YTBEPXXAEHHOMY 3TanoHy. NnéHka Ha
Monydabpukatax gormkHa ObITb Npo3payHoi, 6ecLBETHOM, LIBETOBAs raMMa n3obpaxxeHusl 4oMmkHa ObITb B
npeaenax 9 AE. NoBepXHOCTb OTTUCKOB C MPUMNPECCOBAHHOM MIEHKON A0IMKHA ObITh rMagKkon, He A0MmKHa UMEeTb
NnoBpeXaeHWii, HaapbIBOB KpaeB, 32605 TOPLOB, 3arHyTbiX YrMoB, 3arpsA3HeHNi, Ny3bipen mexay bymaron n



nneHkomn, obpa3oBaHWin B BUAe Nosnoc KopobrneHus, nonoc u cknagok (MopmH). OTCyTCTBME CTOPOHHMX
nonagaHui nog nnexHky (Borocku, rpsisb, Nblfib, NPOTUMBOOTMAapbIBaOLLMIA NOPOLLOK U T. N.). He gonyckaetca
BbICTyNaHne NNéHkM 3a npeaensl oTTucka.

6. [onycku Ha TOYHOCTb HEKOTOPbLIX TEXHOSTOrMYeCKUX OﬂeanMVI

6.1. LeneBas npuknenka Ha nuHuu KBC . PeknamHas npoayKkuus, noctynaruiasa B CTaHLUIO
LeneBoM NpuUKerikn o6pasLoB HenocpeacTBEeHHO B npouecce ckpenneHusa Ha nuiun KBC Colbus, gomkHa
COOTBETCTBOBaTb TaKMM napameTpam:

MuHumanbsHbin chopmat: 40x60 Mm;
MakcumanbHbIn dopmat: 220%230 Mm;
He Gonee ogHow NpUKNenkn AN OQHOMO U3AAHWS, MPY YCNOBUW NO3ULMOHUPOBAaHUSA NPUKNEKU Ha 1-i cTpaHuue
canbLoBaHHOM TETPaau.
6.2. YnakoBKa Ha NIMHWUM NO3K3EMMIAPHOMN YNaKOBKU

PaBHOMEPHbIN LIOB, KOMMMEKTHOCTb B Mavkax M CBOEBPEMEHHbIN BbINMyCK MPOAYKLUWM rapaHTUpyeTCs Ans KOMMMEKTOB,
KOTOpble COOTBETCTBYIOT Crieyowmum TpeboBaHUAM K peKrnamMHOW NPoayKUMu:

6.2.1. MwHMMankeHbIN PopMaT OCHOBHOW U BKNadbiBaemou npoaykummn: 150x120 mm.
6.2.2. MakcumanbHbI hopMaT OCHOBHOM W BKNagbiBaeMon npogykumm: 420x300 mm.

6.2.3. MMHMl\gaanaﬂ NNOTHOCTb PEeKnaMHOW NpoAayKuuu, nNpefHasHa4YeHHOW Onsi aBTOMaTUYEeCKOW BKMadku, He MeHee
90 r/m”°.

6.2.4. MakcmmanbHas TonwmMHa peknamMHOn NPoAayKuMK, NpeaHasHaYeHHoOW Ans aBTOMaTU4eCcKOW BKNaaku, He OOMKHa
npesbIWaTh 8 MM.

6.2.5. ®dopmaT peknamHon NpoayKuuu, npeaHasHavyeHHON AN PYyYHON WM/ aBTOMAaTUYECKOW BKNadKW, AOMKEH GbiTh
MeHblle dhopmaTa OCHOBHOIO U3[aHMS.

6.2.6. KomnnekT He AormKeH npesbllwaTth 6-TM BUOOB nonurpaduyeckon npogyKumu.
6.2.7. CymMapHas TonwmHa KOMMneKTa He AoimkHa npeBbiwaTb 20 M.

6.3. Tpe6oBaHMe Kk ynakoBKe
6.3.1. Bec nayku He OOSMKEH NpeBbIWAaTh 8 Kr.
6.3.2. Bec nannetbl He AomxkeH npesbiwaTb 800 Kr.
6.3.3.  BbicoTa nannetbl He fgormkHa npesbiwaTtb 1200 mm.

6.4. Py4yHas Bknemnka
Onepauusi NpuKNeMBaHUs pekrnaMHblXx 00pasLoB OTHOCUTCS K PYy4YHbIM onepaumsiMm. TOYHOCTb MNO3MLMOHUPOBAHUS
peknamHoro obpasua OTHOCMTENbHO Nnnowaan npuknemBaHus — +10 mMM. [onyckalTcs eAuHWYHBbIE Cryvan Hanuuusl Krest
nocne n3eneyeHus (OTpbiBa) peknamHoro obpasua, a Takke NnoBpexaeHue n3obpaxeHus B MeCTax HaHECEHUS Krest.
6.5. OTKNOHEHUA U AONYCKU HEKOTOPbIX TEXHONOrMYeCKUX onepauuin

6.5.1. OO6peska C 3-x CTOPOH (B TOM YWCIe ¥ B Ne4aTHON MaLUMHe):
[onycTymoe OTKINOHeHWe OT yka3aHHoro oopmata ob6pesku — +0,5%.

6.5.2. [JonycTtMmbl Mano3amMeTHbIe criedbl OT HOXelN Ha obpese (kackagHas peska).

6.5.3. Jonyctumas kocuHa obpeskm — +0,5%, HO He Bonee 2 MM Ha ANMHY KOpeLlKa.
6.5.4. CymMapHOe OTKIIOHEHWE Ha neyaTtb + TUCHeHne — + 0,7 MM.

6.5.5. CymmapHoe OTKNOHEeHWe Ha nevyaTb + paspeska + TucHeHne — = 0,9 Mm.

6.5.6. CymmapHOe OTKINOHEeHMe Ha nevaTb + TUCHEHME + pa3peska + Bbicevka — = 1,1 mm.
6.5.7. TO4YHOCTb MO3ULMOHMPOBAHUSA OBMOXKN OTHOCUTENBHO Bnoka — + 1,5 MMm.

6.5.8. [onyckaeTcs ycagka o6noxku Ao +1,5 Mm B «nepegke», B «rONOBKE», B «XBOCTE» XypHana, obycnoBneHHoe
TEXHOOMMYEeCKUM NPOLLECCOM U3rOTOBMNEHUS U3AaHWS.

6.5.9. OTKINOHEeHMe No CMeLLEHNIO CKOO OTHOCUTENBHO KOPELLKOBOro crmba — + 1,5mm.
6.5.10. OTknoHeHne Ang aBToMaTU4eckon anbLoBky — + 1,5 mm.

6.5.11. OTknoHeHne ons onepaumm py4yHon anbLoBku (B T. Y. 6 CTp. 06noxkn) — + 2,0 Mm.
6.5.12. BbinageHue LeHTpanbHbIX pa3BOPOTHbLIX CTPaHWL, HEAONyCTUMO.

6.5.13. LUunprHa nonocku knes npu cknenke B neyatHon mawmnHe 1,5—4 mm. lonycTumMbl BbICTYMbI KNes 40 5 MM, HO He
Oonee 1 pasa Ha fnnCT.

6.5.14. [onycTtumas npoYHOCTb KneeBoro ckpenneHns — 24.50 H/cw;
6.5.15. TonwwuHa kneeson nneHkn 0,6—1 mm.

6.5.16. [Mpoaykuuio Ha maToBbIX Bymarax u 6ymarax maccom cseiwwe 130 r/mM?, neyaTaroLLyrCa Ha NMMCTOBOM y4yacTKe,
pekomeHayeTCsi NOKpblBaTb BOAHO-AMCNEPCMOHHBIM FTAKOM A9 COXPaHEHMS BbICOKOrO KavyecTBa NPoAyKLnn 1
COKpaLLleHNsi cpoka BbINonHeHns paboT. B cnyyae oTkasa oT nakMpoBKM NpoayKuumn (0Co6eHHO 06noxek) Ha
maToBbIx 6ymarax n 6ymarax maccom csbie 130 r/M? BO3MOXHO BO3HMKHOBEHUE AedEKTOB MEXaHNYECKOro
XapakTtepa (LapanuHbl, cnegbl OT NPOBOASALLMX NEHT 1 BanoB, ucTupaHue). Kpome Toro, Cpokn NpoxXoxaeHns
noAo6HbIX 3aKka3oB OroBapuBalOTCs CTOPOHaMM 0co60.

6.5.17. [onyCcTumble OTKIIOHEHMS NpY Nopeske NPOAYKUMW C IMUTEPHbIM NakoMm — + 2,0 Mmm.

6.5.18. [onyckaeTcs Hanuyune criefoB NanbLEeB pyK HAa NPOAYKLMMW, MOKPbLITON MaTOBbIM, MMsHUEBbIM Y®P-nakom munu
namMunHaumen.



6.5.19. T[lpwu poneBoi neyaTn Ha NNOTHoCTAX Bymar 6onee 70 r/M? BO3MOXHbI «METYXMU» AaXe C MCMOSIb30BaHMEM
Moaynsi nepdopaumm.
OTcytcTBMe TpewwmH Ha nuMHuUM danbua ana 6 cTp. o6noxek, rapaHTUPOBaHO TMPU HanU4YuMM TOJbKO
OAHOCTOPOHHeN Y ®P-nakMpoBKW, HaNM4YMmM 6UroBkKM, CcyMmMapHom 3anonHeHumn kpackamm (CMYK) He 6onee 250%.

6.5.20. [donycTMMmbIA NPOLEHT HECOOTBETCTBUI B TUpaxe — 4% oT obiero konuyectea. MNpn obHapyxeHun kaknx-nnbo
AedekToB B npegenax AonyCTMMbIX HOPM, TUpaX NpuHMMaeTcs 3akas3ynkom 6e3 npeabsBneHus NpeTeH3ui Kak
COOTBETCTBYOLLUIA JONYCTUMBIM KPUTEPUSAM MO KayecTBy.

Ot 3aka3uuka Ot HUcnoguurenas




	Приложение № 2
	к  договору  №15-03/13 от «15» марта  2013 г.
	Требования к предоставляемым Заказчиком исходным материалам
	и качеству печатной продукции
	2.1. Основным документом при передаче электронного макета в типографию (изготовителю) является электронная «Спецификация-заявка на изготовление продукции». Спецификация должна содержать следующую информацию:
	2.2.  «Спецификация-заявка на изготовление продукции» для издания также может быть подтверждена распечаткой макета. Распечатка должна содержать:
	2.3. При утверждении через Интернет, макетом служит образ страницы (контрольный файл), предоставленный заказчику на утверждение в электронном виде. Контрольные файлы, документы, заверенные подписью, фамилией уполномоченных  посредством факсимильной св...
	2.4. В случае внесения исправлений со стороны Заказчика, Заказчик предоставляет новый PDF-файл с указанием версии файла (см п. 3.7). Необходимость замены файла подтверждается письмом по E-mail ответственным исполнителям.
	2.5. При проверке и утверждении материалов заказа, утверждение изменений по E-mail — обязательно.
	2.6. Дополнительная информация передается по E-mail в виде дополнения к файлу «Спецификация - заявка на изготовление продукции» вместе с предоставленными PDF-файлами.
	2.7. Отсутствие технологической информации или наличие неточной информации влечет за собой приостановку выполнения заказа и увеличение сроков его выполнения. Исполнитель не несет ответственности за наличие грамматических, синтаксических и/или логическ...
	3.1. Файлы предоставляются в формате PDF 1.4 Composite.
	3.2. Все используемые в печатной продукции дополнительные краски, а также выборочные лаки (УФ-лаки, аромалаки, перламутровые лаки, термолаки и любые другие лаки), биговки, высечки, элементы тиснения, конгрева и др. должны находиться вместе с красками ...
	3.3. PDF-файлы не должны содержать страниц или красок, которые не будут использоваться при выводе.
	3.4. PDF-файл не должен содержать комментариев, созданных средствами Adobe Acrobat. Не допускается редактирование PDF-файлов средствами Adobe Acrobat.
	3.5. PDF-файлы не должны содержать встроенных ICC-профилей.
	3.6. PDF-файлы должны быть созданы с помощью Adobe Distiller 6.01 или выше. Возможно использование Adobe Distiller 5  с установленным модулем CreoDistillerAssistantV2.
	3.7. Названия принимаемых в работу PDF-файлов должны содержать порядковый номер страницы в каждом подвиде печатной продукции (в блоке, обложке, вклейке, вшивке и т. д.),  краткое название издания, если необходимо — то дополнительные  буквенно-цифровые...
	3.8. Обложка в случае клеевого скрепления должна быть предоставлена  в виде готовых разворотов: стр 4–1 и 2–3 (включая корешок). Каждый разворот — в отдельном файле (2 файла, отдельно лицо и оборот). При сдаче файлов обложки, Заказчику необходимо уточ...
	3.9. Обложки объемом 6 (8) стр (с клапаном) записываются в виде разворотов.
	3.10. Размеры страницы в Document Setup должны соответствовать послеобрезному формату продукции в готовом виде.
	3.11. Тримбокс (TrimBox ) должен соответствовать послеобрезному формату и совпадать с метками реза. Послеобрезной формат должен быть отцентрован относительно страниц PDF-файла (TrimBox должен быть отцентрован относительно MediaBox). Позиционирование в...
	3.12. Ориентация страницы в публикации должна соответствовать требуемой в готовой продукции.
	3.13. Метки реза должны находиться не ближе 4 мм (12 pt) от линии реза.
	3.14. Элементы, расположенные «навылет», должны выходить за края страницы на 4 мм.
	3.15. Все значимые элементы должны находиться на расстоянии не ближе 5 мм от края страницы.
	3.16. Все значимые элементы не должны быть расположены ближе 7 мм к корешку (при скреплении на скобу внакидку и при шитье нитками) и 10 мм при бесшвейном скреплении.
	3.17. При скреплении на скобу внакидку, заказчику необходимо учитывать компенсацию «выталкивания» тетрадей нт «выталкивания» не учитывает.
	3.18. табл. 1. Для изданий объемом до 64 стр и используемой бумаги до 80 г/м2 — «выталкивание» может не учитываться. При невыполнении данного требования, ответственность за возможный  выпуск некачественной продукции несет Заказчик. Типография  при сда...
	ВЫТАЛКИВАНИЕ 16 стр ТЕТРАДЕЙ
	Поле

	3.19.  В случае клеевого скрепления обложки необходимо учесть корешок и выборку под клей (белое поле) на развороте 2–3 страницы. Выборка под клей равна толщине корешка +2 мм с каждой стороны корешка (например, при корешке 4 мм выборка под клей будет р...
	3.20. Необходимо учитывать влияние корешка на тексты и изображения, проходящие через разворот. Средняя рекомендуемая величина раздвижки для каждой страницы равна 5 мм.
	3.21. Рекомендуемая величина раздвижки для разворотов второй страницы обложки и первой страницы блока, а также с последней страницы блока и третьей обложки — 5 мм.
	3.22. Корешок обложек должен быть отмечен метками, толщиной 0,5-0,7 мм,  цветом, контрастным фону страницы (хорошо различимым визуально), находящимися на расстоянии 2,5 мм за линией реза (не ближе и не дальше). В случае размещения текста или иных важн...
	3.23. Все цвета, используемые в публикации, должны задаваться в модели CMYK, кроме цветов, предполагающих печать дополнительной краской (заданных как Spot Color).
	3.24. При печати 100% плашек металлизированными и люминесцентными красками для дальнейшего УФ-лакирования необходимо использование растровой сетки триадной краски с процентным содержанием, указанным в табл. 2 для создания подложки и предупреждения рас...
	3.25. При подготовке макетов с выборочной лакировкой (УФ-лаки, аромалаки, перламутровые лаки, термолаки и любые другие лаки) файл должен содержать дополнительный (Spot Color) цвет, названый «Lak» или «Varnish». Элементы, покрашенные этим цветом, указы...
	3.26. При использовании укороченной обложки для клеевого скрепления для 2-й обложки (вклейки) необходимо учитывать выборку под клей в лаке в зоне боковой проклейки на расстоянии 5 мм от корешка.
	3.27. При подготовке макетов с высечкой (п. 3.35 ), элементами тиснения, конгрева и др., файл должен содержать дополнительные (Spot Color) цвета, названные, например: «Cut», «Visechka», «Vysechka», «Faltsovka», «Peremychki», «Perforaziya», «Foil», «Go...
	3.28. Недопустимо назначение атрибутов Overprint Fill/Stroke элементам макета (за исключением, когда в этом есть необходимость — обозначение высечек, лаков, металлизированных и флюоресцентных  пантонов с растровой сеткой под ними и др.). Файлы, обра...
	3.29. Если страница макета содержит большое количество векторных элементов, градиентов, полупрозрачностей, масок и др., то такие страницы необходимо упрощать (уменьшать количество объектов), например, путем растрирования сложных объектов или всей стра...
	3.30. Рекомендуется, чтобы все черные элементы с толщиной штриха более 3 мм содержали в себе 50% Сyan.
	3.31. Недопустимо назначение линиям атрибута Hairline.
	3.32. Минимальные размеры элементов:
	3.33. Недопустимо окрашивать объекты в белый цвет, используя цвет бумаги (Paper), имеющийся в палитрах программ верстки и дизайна.
	3.34. Требования к полутоновым (графическим) элементам:
	3.35. Требования к высечным элементам
	3.36. Требования к биговочным элементам
	3.37. Файлы, передаваемые в типографию,  должны быть проверены на корректность их создания и отвечать всем требованиям изложенным выше. В случае несоответствия требованиям, типография  не несет ответственности за проблемы, которые могут возникнуть при...
	4.1. Все распечатки, предоставляемые Заказчиком в качестве «цветопробы» и несоответствующие ниже приведенным требованиям не могут служить в качестве документа для печати и соответственно использоваться в качестве предъявления претензий, связанных с от...
	4.2. В сопроводительных документах должен быть указан дизайнер  и контактный телефон для связи с ним.
	4.3. Цифровую цветопробу следует выводить с эмуляцией цветового пространства стандартного ICC-профиля в соответствии с данными табл. 3.
	4.4. На цветопробе должна присутствовать контрольная шкала Ugra/FOGRA-Medienkeil CMYK-EPS V2.0a (2.2a), выведенная с теми же параметрами что и изображение. Цветопроба должна содержать следующую информацию: имя файла, дата, source profile.
	4.5. Проверка цифровой цветопробы на соответствие цвета значениям Ugra/FOGRA–Medienkeil CMYK-EPS V2.0a (2.2a) проводится в соответствии с требованиями стандарта ISO/DIS 12647-7. Контроль соответствия Цветопробы печатному процессу производится колориме...
	4.6. На разворот блока и обложки предоставляются две отдельные цветопробы, выведеные с соответствующими профилями.
	4.7. Предоставляемая распечатка признается цветопробой, если она отвечает ряду технических параметров:
	4.8. При печати на суперкалландрированной, матовой бумаге или использования при печати матовых лаков, дальнейшей ламинации и выборочному лаку цветопробы, которые даже соответствуют вышеуказанным требованиям, являются только пожеланием Заказчика и не м...
	4.9. При сравнении печатных оттисков с цветопробой всегда нужно учитывать следующие факторы:
	4.10. цветопроба не учитывает влияние цвета бумаги (белизну) на печатный оттиск;
	4.11. не все оттенки цифровой цветопробы идентичны печатным оттискам;
	4.12. цветопроба не может абсолютно точно моделировать печатный процесс.
	5.1. Линиатура растра, lpi: 153, 178. По технологическим причинам типография-изготовитель может изменить способ растрирования (на стохастический растр) и последовательность наложения красок.
	5.2. Углы поворота растра: С — 15 , M — 135 , Y — 90 , K — 75 .
	5.3. Стандартная последовательность наложения триадных красок в печатной машине: Черная, Голубая, Пурпурная, Желтая (Black, Cyan, Magenta, Yellow).
	5.4. Форма точки — эллиптическая, круглая.
	5.5. Значения координат в цветовом пространстве CIE L*a*b для плашек, напечатанных триадными красками приведены в табл. 6.
	5.6. Допуски на отклонение и вариацию
	5.7. Требования к  процессам УФ-лакирования и припрессовке пленкой
	6.1. Целевая приклейка на линии КБС . Рекламная продукция, поступающая в станцию целевой приклейки образцов непосредственно в процессе скрепления на линии КБС Colbus, должна соответствовать таким параметрам:
	6.2. Упаковка на линии поэкземплярной упаковки
	6.3. Требование к упаковке
	6.4. Ручная вклейка
	6.5. Отклонения и допуски  некоторых технологических операций

